Anchor Paint
WARNINGS AND ORIGINAL INSTRUCTIONS Eks

+ Loads may slip or fall if proper Anchor Point aseembly and bfting procedunes are nol used

A Fafling load may cause serous Injury or death

+ instell Anchor Foint bolt to torgue reguirements listed in tables 2 for the 8-231,8-232
resspactiely

+ Read, understand and follow all instnections and chart information

= [ el e wilth damaged slings, chaln, or webbing For hapecton crilerds ses ASME B30 9

+ Lise only YOHE parts as replacemants.

Farankringspunkt

VARNINGAR OCH ORIGINALINSTRUKTIONER : =

= Last kan gl eller faia ned cen nte Korekl montering @ leanknngsaunkt och lyftprocedurer anvands

= En fallande last kan cesaka alvariga skador eller dédsfall

* Instaiters firankringspunktbuten enligt vridkrsfiskraven som listas i abkall 2 fo r8-231 8-232
respeklive

= Lis igenom, fib rsté och f3 1j afla instruktioner och information 1 tabellen.

= Anvilind inle skadade shinger, kedjor ellss mallaniagy, Fir inspeklionshmerisr se ASME B30 %

= Arvand endast YOKE-defar som ersatiars.

Anchor Point Application Assembly Safety

*® After datermining the bads on sach Anchor Point, selact the proper size Anchor Point
usirg the Waorking Load Limd ratings m Tabla 1

& [rill and tap the work plece bo the correct size bo 8 mnmem depth of one-haif he treaded
shank diameter plus the threaded shank length. See rated load limét and bolt tergue
requisemanis imprinted on top of the swivel trunnion (see Table 2.

® Forasngle 6t il s sufficient to manually lighten the bolts unbl they are in touch with the
Hoist Ring surface using a spanner.

* Faor permansnt installation: Apply Anchor Point fo recommended torgus with & torqua
wrnch miaking sure the bushing Nange rmeels the load (werk plece) surlace

® Mever use spacers between bushing flange and mounting surfacs

* Alweys select proper load rated [iftmg device for use with Anchor Point.

® pAttach kfting device ensuning free fit to Anchor Pont bail [liRing ring] (Fig. 1)

® Apply parkal load and check proper motaton and alignmend, There should be no
Interference betwaen load (work piece) and Anchor Fomt bail {Fig. 2).
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Figure 1
Anchor Point Inspection | Maintenance
= Alwys irmmpect Anchir Poanl belote Use
» Regularly inspect Anchos Paing parts (Fig 3)
Extarnil Inspection Polnts
Possiie Wear

Freia Mowirmsen]
Thread Damage

Figure 3 Figured

Maintenance, Checks, Repairs

# Mever usa Anchor Point thet showe signs of corrosion, wear or damage.

= Mever use Anchor Pomt if ball is bent or elongated

& Always be sure threads on shank and recering hols am olean, nod damaged, and fit

property.

® Alwsys cheok with torque wrench befors using an almeady installed Anchor Point
Always make sure hers ane no spacers {washera) used betveen bushing langs and the
runbeg surfsce Remoe any spacers (washes) befors wme
* Alaays ensure free movemenl of baill. The bail should pival 160 degress and swivel 360
dagrees {Fig. 4)
Blweys be sure fofal work plece surface is in contact with Anchor Point bushing mating
surface. Drilled and fapped hole st be 90 degrees 1o load [work mece) surface.

Maintenance, Checks, Repairs

® Meyer exceed the capacity of the Anchar Point, ses Table 1

= When using lifing skngs of bvo or more legs, make sure the forces inthe legs are
calcuiated using the anghe from the horizontal sling angle 1o the leg and select the propsr
size Anchor Point fo aliow for the angular forces, see Table 1
Effects of iomperature:
Crue to the DHM/EMN bofs that sre used with the Anchor Point, the working load fimel must ba
reduced sccordingty

40" to 20070 Mirmes 0% [ -aFoaeF

| D0 30C | Minus10% | 392F05T2F
3007 to 400°C Mires 25% | ST F i lo 152'F
* Ttrrrp-ﬂhiufb ahove 400" CIT52'F) are nat e et

Anchor Point l—
ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES ORIGIMALES s

Forankringspunktens tillzmpade monteringssékerhet

* EMes st lastan avglor pd varje Torankringspunk], vaj komekt slorsk pd ferankrngspunkt efter
arbeizheiasningagranssrma som wimiks | abel 1

Borra och ganga ametsshycket il kormekd stodek H elt minimd|up pd hatften &v den glngace
axalns dinmeatar plus den gangmde axalns ldngd. Se bardknad belastingsgrangs och kravan far
bultvridkraften fryckt o vridbara axsitappsn (setabell 2,

Forett arstake |y récker oot afl manuallt dre 81 buitema tlls de ar | kontakt med foglans
Enldggnangsyta.

Vil permanenls installafioner dra &1 yNogEn med rekommenderal yridooment, anvénd en
momantryckel, Se il al lyReglans anlaggringsyta lggcr’an amod arbeisshyckels anligpningsyta
Instalarn farmnkringspunkten med rekommendesad wridkra® med sn momandryckal och sa il at
buseningsfignsan tyller lasiens (arbetsetyckate ) yia.

Armand aldng distanser mellan bussningsiansan och monsenngsylan

Arvand alitid komekd |Bsirmankt yiterhel for anvandning med farankringspunkben.

F sl lgfenhelen ach s2 il all $2n padksss il pa Erankringspunklens tgls {yfiring] (bid 1)
Arvand delbelastning och kartrofarn atl ratalionen och infkiningen ar karakt, Det skall inte vara
napot hinder mallan lesten {arbotsstycked) och foankringspuniiens dgla (bid 2)
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Farankrings punkt Inspektion | Underhall
® |nspeklera alltid i6rankdngspunkien innan amdndning
= Inspekiera regaibundsl larankingspunkiens delar (bild 3)

Externa inspektionspunkter

gl shiage

Fri rireksa
Gangakadon

Bild 3

Maintenance, Checks, Repalrs
& Anvand aldng forankringspunkter som visar tecken pa komrosion, shtage eller skeda.
= Anvand aldng forankringspunkten om dglan ar bajd eller uldragen.
5o alffid till att gangoma pa axeln och mottagningshalet ar rena, inte skadade och att de
passar komedd.
Kontrollara alltd med momantnyckaln innan anvandning en redan instaSesrad fOrankringsmmbd
= alitid 1l atl det inte finns ndgra distanser (bricker) mellan bussningsfinsen och
maoredngsytan Ta borl alla distanser (brckor) inman smendmng
Se allid il afl de S f rdghet for dglan, u] glam skall kunna lutas 160 grader och widas
350 grader {bild 4)
Se altd 1ifl att hele arbetsstyciats yta &ri kontekt med foranknngspunkians bussnings sammankopplede
yia. Bomade och géngade hal masts vara 90 grader mok lastens (abetsstyckets) via
Driftsdkerhet
s O verskrid aldrig kapaciteten hos fivankringspunkten, se tabell 1
= Mar lyfislingor anvand pa tva efier fler ben, s Bl ait krafen pa benen berdknas med
vinkeln fran den horisontelis slingans vinke| mot benet och w3 Bmplig stodek pd
firankringspunikten for att tilata vinkedkraflema, se tabell 1
Effekier av temparatur
« P35 grund av DIN/EM bultarma som anvands med férankringspunktsn masis arbatsbelasiningens
grins reducerss | énlighed darmed
40 "G t# 200 "¢ Minus 04
_200°CW00C | Minus10% | 32
300 °C tll 400 “C Minus 25% 572°F thl |’51" P
" Temperaturer ﬁm 400 G752 "F} arlﬂlu hl'lalna

-40°F 1l 352°F
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Safety is our first priority ™

L] = Féirankringspunkt

=] VARNINGAR CCH ORIGINALINSTRUKTIONER
Anchor Point
WA.RNI'N GS AND ORIGINAL INSTRUCTIONS

Anschiagwirbel
WARMNHINWEISE UND ORIGINALANLEITUNGEN

l l Point D'ancrage
AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTICNS ORIGINALES

I_ Anchor Point
mmmm ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES ORIGINALES
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Anschlagwirbel —
WARNHINWEISE UND ORIGINALANLEITUNGEN

MPELYMPEXIEHIA M OPVMVHANBHBIE HCTPykUvy T

» Las cargas 58 pueden deslizar o caer 5l los procadimentos de elgvacion o sl moniaje del Anchar
Painl no s& ulilizan sdecusdamenbe
= La cakda de una carpa puede causar lesones graves o mciuso la muerte.
+ Ingtabe of foimilks de cabern bedagonal del Anchor Poinl segun los feg
| Tty 2 per 8-731 1200 respeclivamente
+ Lis, comprencda y siga todas las instrucclones e informackn del diagrama,
b h

HEDYEKI MATYT COCHIAEIHYTE MITH WTIECTS, ECIE HE WINCMEI0BETE HELTEKALIES THaHCNOPTHOE = Lasten konnen niiechan und tallen. weann der Anschisgwirbel und dis Hebeverfahren nicht nichtig
KOMbUE ¥ HE CRES083TE NPOLSOYRaM NoaLamMs

Naneiwie rpyae MoHET NPRBESTH K COPLOINLM TOAEMEM WY CMODTRRSHIMY CITyaH,

weraendst werdan,
+ Eine fallande Last kann zu schweman Vereizungen cder zum Tode fubman
= Installisren S den Bolzen des Anschiagairbels gemal der Drehmomentantorderungen, diein
Tab=lle 2 1Or das Modell B-231 bzw. 8-232 anpefihn sind
« Lezen, verstehan und befalgen She alle Anleitungen und Inforrmationan in den Tabeiizn
« Merwanden Sie das Produkt nicht mit beschadigien Schlingsn, Ketten odar Gurtbandem
Beglglich der Prilfmarkmale siwha ASME B50.9
-

Sicherheitshinweise zur richtigen Verwendung des Anschlagwirbels

dir lorsisn s £ YeTananmmEaiTe SAnT TRAHCHOETHANG KONLUE B COOTBETCTINA C TReSyambM MOMSITON, KAK YREkIHI
o Tadnkuax 1 e 8-731, 8-Z32, conTherc i
il kbl il b I st EHMATSBHD PROMTIATE W ENRyiTe BOEW o THyME S 1 sfopiaisn s e,
* ND (] mal i obiliner informac L] Hﬂ m % =
|oes criterios o8 meEpecoiin. mmm ASME B20.9 Wﬂu:?;.wnwﬁm?;ﬁw M oY S A I N
= Utilice snlamarie pazas de Y OKE coma tepusstos. e rrinayitTa Tafinks SANECHmE HacTe Y OKE

Seguﬂdad del montaje durante la aplicacién del Anchor Point Be30nacHOCTe NPUWMEHEHHA CHCTEMB! TRAHCNOPTHOID KOMbLLUA

= Frimens determine las carges para cade anllla de elevacitin ¥ seeccane & Anchor Pont del
lamafio sdecuads conforme B las casificacionss para ta cargs [Imile de irabajo en ia Tabla 1.
Taladre y presione |a peza de frabalo &l lamaio oarecto & na profundidad minima o2 ia mitad ded
dametro def vistago ded tamillo mas la longilud @l vasisgo del tomilie. Consulbe e linve de carga
espatifcada y o mquarimienios de Brsian del iniio de cabes hacaganal del soporte girsioda
[consalts ka Tabia 2)
Para un Fags Smple e suficente spretar o lamillo Se forrmea manual sl gee este sn conlacka
con la superlicle oef jomille uSanto une lave.
® Pars una instalacitn permansnis por favor apiigue e lorgue (ecomendsco con ung lave,
meegLrando gue o collar del buje quede apredado ¥ en contacts con @ superice de la carga
Inatale &l Anchar Point & la o recomendsda con una Nave dnamomélics y aseguese de gus
ol rebondi del cofinele se unacon G s perficie de [ carga (ia piesa do babajo),
Hunes usiice sepsradores anlre o reborde def cojnele y s superficie de marae
Sstrnpré Selacoione of dpanalo de elevadan con o carga espedicads adecisda cuando o use
con & Anchor Ponl.
Fljnllmb e Ill\'anin ¥ nseginese de que sncaje hien en el s del Anchor Point (Fig. 1)

| i rawisa quie ba ratacidn y alineamicnto sean odecuados. Mo dabe haber
|n1greren.== enlre carga (peﬁad: h—ahqnj y &l asa ud.a.nmm Point [Fig. 2)
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Figura 1 Flgura 2
Inspeccidn y mantenimiento del Anchor Point
® Siempra inspeccions el Anchor Poml antes de usarlo.
# |pspecocione periodicamends tas piezas del Anchor Point (Fig. 3}
Funtos de inspecckon externos

Posible desgasie

hovimianto ibre
Calio &N |85 MISTAE me—
Figuiad Figura 3

Musics utiace el Anchar Pomnt con signos de comesion, desgaste o dafics

Munca utifice al Anchor Pomi 51 8l asa asta torcida o estrada.

Sismpre aseganese de que las rosias del vastago y el agujer di ingreso estén limpios, sin

daios y que encajen comactaments.

Siempre haga tna revisson con una llave dnamaometnica antes de tsar el Anchar Pont ye

instaladc

= Asagiiress siarmps ce que no se usen separadones (atatkdelas) antre & mborde dal cojirete
¥ la superficie de montaje. Retire cualguer separador {arandeta) antes de cads uso

® Asagiress Elempre de que &l &sa puseda moverss (ibrements. El 588 debe osacilar kacla

adelants y atrés 180 grados v rotar 360 grados (Fig. 4).

Asagiress siemgre de que b auperficis bolal de ta pieza @ abajo exld en contacks oon

superficin del acoplamiento del cofnele del Anchar Poinl. El orificio taladrade y presonado

debe estar a B0 grados de la supstice de carga (péeza de trabajo)

Seguridad durante el funcionamiento

= Munca exceds la capacidad del Anchar Point {consulte ta Tabla 1)

» Sl utfiza cagenas de suspension de dos o mas ramales, azegdrese de que las fuerzas de |os
ramalse se calowen usando el anguio desde el anguio de la cadens de suspensidn honzontal
al soporie y seletcons =1 Anchor Polnt de tamafo adecuado con al fin de tener en cuenta las
fusrzds anguiares [consule la Tabla 1)

= Efeclos de la lemgeratura;

= Debido s los fornillos DINEN usados con sl Anchor Point, B carga limite de frabags se dete
reducir consiguientamente:

40" & 200°C Mencs 0% -AC°F a 302°F
200" & 300°C Menos 10% | 392'FasieF
300 3 400°C Menos25% | 57ZFa7sd’F

# Mo se permiien IEmperaturas por encima de los 400 °C [752°F)

® [locne chpegenssee HOTPYao: KA KEKODE TRENCTOPTHDM KoMy BoGEpITe TRRCIOITS0E B0nELED
HEIrERElETT aitepn, HERQNEIYA HanHsls npeerianod pabodsh Marsya o ralnvs |

® [MpocesprmTe of palerbiase e NeTarnk CHORRRoN HEMBEALEN PAIMEDNA HE MAHNMAMSHYH MTEuny

NOACENHS AbEMETRE pRinGoacio SE0E TR Al ARAHS peanfoinis KEoCTiE. CH. s MamansHsA

NPEnEn HAMPFEd W THeBoEEHIA L MOMEHTY SaTAvE BONTE. HENBATEHHEIE HE BICNHEA “acTH NoDasckH

BEpTrRE (oM. Talnmy 25

FErW BRALLAIILARCR Phik-DAnT Wenonhayeres APENEHID, B MOWETE RENOMICRETS WECTIWERHHWR

£, 4TG0 S EMITHpORET: B0 he oflerTe

E£r BEaiLilSres prik-Bant Menonbapon i ocfomiig, HeoSiacming Sakcdponats ofue

NICCTOMIND W POBAG B CODTRETCTRMA € PEROMEMIEMBIN TIarebien KIyTAWED MakeuTa

YeraraenTe TPaHITICPTHOE AONELD C DERDMEHLOSEH £ MERE HT O C MOMOURSIO FEEuRarD Kiscas, wiodsl

ihnaHEL BT il SOCTH HATEY3RA b

HE AENaname NPOKNATHE MERTY IEHLEWM BTy K MOHTAERIA N0EBERHGTE,

BCerma nenoanayiTe Hannesaisne 1ol vece yoTRIRCTED © HAGNEHALRN MFYI0N0/IRIMKTCTIG 5

HEMONEI0aAM TRONCIDETHOD KM

* [ipuepeniTs nomWewHce YETRARCTRO, YEsgMRLIMEh B CASBOAHDH MOCAANS, K SyHES TRAMCIOFTHOM

KoL {MoELeskos Kodsuo) (Peo. 1)
rlpummm TP HAETHNHG W Gt Tecs & Hanns A BasopoTe M Bkl . ey
HENDYEKON [HANEMa) o DYHH0E TDAHCNGOTHORD KONbLE (PG, ZIHamnHHo O Th HIEBKHK NDENATETEIL

LXK 4

Pauc, 1
OcmoTp /| 0BcnyEWBaAHWE TREHCNOPTHOND KONbLa
* Bramns couaTPMBaATE TREHENOETHOS KONBYD NEpe] HENONb30BAHHEM
# FeryNApHD OCMATPHE3HTE YACTH TREHCNOPTHOMNG Konbua {Fue 3}

ToHER HEP YHOTD
QuMaTRR

MeoTa BoamamHen
WIHOCE

Ceobagpos

AsREHNE

380" Nosopat

Puc. 3 Puc. 4

& HUKORE He BERafeay e TRanCHofT e KoMl © Rt aiid DRHIHEEEMA Doppaann, naHosa
A NOBPEEIEHHA

* Hukorgs He BCNomeIyATE TRAHCNOPTHSE KOMEUS, BEOM DYHER NOMHYTa ANW FacTRyTA.

= YOeguTecs, WTD peskia HA XBOCTOEWEE M NPWHAMBILLES OTESPCTHE YAITHE, HE NOEpERIEHE
# 00eCieHHBANT FRaJeRieIR JahaT

o [MEpE] MCNoAS30EIHHEM YOTAHORNEHHOND TRERCNOTH0 KONGUS BCENGa BLNONHARTS
TpOBEQEY © NOMOUEH [E S0 KT0HE.

® YOeaWTeCh B OTCYTCTEMW NpOKNANGH (1WaRE) MewDy daHUen BTYN M MOHTaKHOR
NOBEMKHOCTRI. [apay HENOMLIOEEHWEM YOANMTE mofise nposnank (Wwabfis ).

& YheguTech 8 CEOGHAHOM OEkmemin Aol Jyses fonsHa foacpedisaticcn sa 160 rpagycos
W BpEIATECR HA 360 rpagycos (Pre, 4)

* YHeaWTech, UTO BCR NOBESKHOCTE MAASNAR HEXOOWTEA B KOHTANTE © COnpirassof
MOBEMKHOCTEH BTYTIHN TRAHCNIOPTHOM ¥oMaUE. [pocEspneHHce W pesshoeoe oTEEpCTHE
Aorme HEXOAMTIEA B nonosarie S0 FpaayoOn K NODS0ec T Harpyans (agemwe),

Ee30NacHOCTE NPH JKCTUMYaTALMM

* HUKDIME He TPEBLLEATE MYI0N0EESMHOCTE TREHCIOPTHOM KodALLYE, ol Tadnngy 1.

® [P HERDMLIDBENWY POTLEMELY TPEBEEC WD QiyH MNk Gonoe BaToel YEaAWTECs, WD
HMPYIRS 3 BETEH DACCUMTAHA ¢ YNETOM yma 01' TOPHI0HTARGHOM YA SETEW 0 BETW,
nBEpHTe TRaHT A KOMbLD K AR NENCNICRARNE Halp s ol
Yo, cM. Talimiy 1

» BoansdcToue Tom

& Ma-sa penodsacpsed Gonies DINEN ¢ TRaHCnopTHeM cansUom palolyio Harpyary cnefyer
YMBHELNTL $OOTHETC T ofpaicm;

O A0 0o 200°C Mk 0% O AI°F ap 392°F
07 200° o 300°C Minys 10% O7 392°F a0 STZ°F
O 300" go 400°C Mumys 25% OTST2F oo 762°F

_rﬁgﬁéﬁamn WGNOAS308aTE D ] mnepmypé-é-nﬁs—a_am G (752°F).

® Wachdem Sie die Laslen jedes Anschiagwirbes bestrimd haben, withizn S den Anschlagwirbs der geeignelzn
GriiBe urter Fukiifanshme der Arbafslrsl-Granzwame in Tabals 1

# Bofren Sle 2in Lach der geeigneien Gitlle, r das Sie en Gewinde b o erer Mindesiiele, die halo so
agrol b wie der Durchmesser des Cawindeschafls plus dis Linge des Gewindeschalls Sishe Nenngrenzast urd
DCuehmemenibadar des Boliens die auf der Dbaiseie des Oberseile des Bchwenidrigens aupedruckl sind (siehe
Tabela 2}

w Bai ginem ginmalkgen Transsonvongang mit Schiasherachisel | bis fu bindigen Anege an dar Aufageachs
handles! andehen

® Sl der Ahschlagpunkl dauerall in der Las) verblesben 151 2 Anzeben mil dem Andelidrshmoment enlsprachend
daf nachicigenden Tablelis durchzufihien.

» |retallesen Sie den Anschiagwirhal mil einam O B erd, wabel Sle
darsd achlen dess Durchithrungstarach die Oberfische der List "l.'.u’hsm:lc' b:ru.h:[
® Verpenden Sis ne Abstandsreiter mwemchen dem Dunchiok hund dﬂh D fdche

® Wankn Sz immer dejenige Unimichlung 2um Heben der Lest, dis ir den Anschlagwintel geeignel sl

» Befeshigen Sie dis Hebavamichiung, wobes Sie darauf achien, dazs die freie Passung mur Anschisgwirbeltise
|Fisbeaing ) gewihilaalel st &b, 1)

* Uerwenden Sie eie Tedlast, um dis geegnets Oreh.ng und Ausrichiung 24 Uberprilen. B salte keine Slonrg
Eagachan dei Lu!.l.[‘l'i'\u!sl.ud,hmd dErAr&:Hmlb!m peben (Abb. 2}

ECl Yl

Abblldung Abbildung 2
Uberpriifung/Wartung des .ﬂ.nschlagwkbels
* Ubemprifen Sie den Anschlagewirte! immer vor dem Betreb.
# Uberpriden Sie regelmalig diz Anschlagwirbetess (Abb. 3)
External Inspection Points
Maglichar
Werschiedl

Fraies Spiel 380" Schwenkung

Gewindeschadean
Abbildung 3 Abbildung 4
» Verwendan Sie mie einen ArscMagairbel, der Zeichen wan Komosion, Verschl&e ader
Bischadgungen aubaelst

& Werwenden Sie e sinen Arschiagairbel, wenn die e weibiogen oder gesiieck] sl

= Wargowissem S sich, dass die Gewnde auf Schafien und Aufnahmebonnunpen sauber und
unbeschadiglh sind sowie dass sie nchig pessen

» Prifen Se immer mit sinem Orehmomenischiissal nach, wann Sie enen bersits nstalierten
Anschingwirbel versenden

» ‘engewissem Se sich immer, dess kene Abstandshatber (U-Schalben) zvwischen
Durcrtdhrungsiansch und Momtageoterfidche vorhendsn sind. Soliten Absandshaitar (L-Schesben)
worhanden sein, enffemen Sie sie vor dem Belrieh.

» Wergewlssem Se slch immer, dess e Ose el beweghch 51 Die Ose sollte wn 180 Grad
schwenibiar und um J60 Grad drabibar sein (Abb, 4)

® \egewissemn Se sich immer, dess die gésambe Fidchs des Werkstlcks die Passf&che der
Areschlagwrbel-Durchfibinmg tarubn. Gewindebohnunpen missen sich ineinem Winkel von 90 Grad
r Obverfifche der Las! (Wercstich) bafindsn

Betriebssicherheit

» Achten Sie daraul, dess die Tragianigkelt des Anschlagwitels nig Obersehrtten wird (siehe
Tabele 1)

& Bei Verwendung von Hebeschlingan mit 2wl oder mehreren Schenkeln achlen Sie bitte daraul,
dass die Krafte in den Schenkein unter Einbezishung das Winkeis vom wasgarechien
Schiingarmwinked zum Schenkel beechnel werden, und walilen Sie einen Anschiagwirbed dae
geEgnelan Grble, um die Winkelkrife 2 bq:-u:k:is.-hligm {&ieha Tabalk 1)

s [lemparsiunsrkungen

® Crank der DINEN-Bolen. dig mil dem Anschlagwibel verwendel werden, muss dar
Arbeiislas-Crenawert entsprechend warringart wendan:

-40 *C bis 200 °C- hdinus 0%

200 °C bis 300 °C Minus 10%

300-°C bis 400 °C Mirs 25%

& Temperaturen tber 400 "G (752°F) sind nacht sriaubl

-0 °F bis 302 °F
32 °F bis 672 °F
572 °F bis 752 'F




Foint D'ancrage
AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTIONS ORIGINALES I I

Les chirges pouvent glisser ou lomber st les procedures de levage of dassamblage e poind
dancrage ne sonl pas ublistes
Lat :hwite e chestge peut calssr des bletsires grves ou la merl

Instaliez I= boulon de point dancrage conformément sux exigences de couple indigudes dans les
isbleauy 2 pour B-231 B-232 respeciivement.

Weulllez lire. comprense st sswe toutes ks netucions guant dutliser.

NB pas vitkser avec des élingues, des chaines ou des sangles endommagées. Pour les critares

d'inspection, voir ASME B30.8.
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Sécurité, assemblage ot appllcaﬂan de point d'ancrage

* Aprés avoir daterming les chargas sur chaque pord d 'ancrags, selechonnez 1 talls apomoprise pour paimt
dwagsmu‘hmmmmdeﬂmssuallmhmm tfers e tanleay 1.

= Peroez el taraide? b peta 4 la bonne taile poir une pmmmuelnmedelanpmm

diametre e gue b longueur de (s ige filite, Voir ies limiles de chaipe nomingie = e cuple Nécesane

et S | chesaurs  Irnition prsctant (voir iableau 2

Pour un seedl fevaga, il susft da semrer marue lement s boulons usqui oz quiis soent en cortac avec tn

suriaps e |'annesa du palan & lade dune ol

Pour une msialabicn permanenis: lthmnﬂﬂamaﬂamtmphmmmmanraldeﬁumdi

mmsnssmmlulam racordament rencontre 13 sursts de |a charge

Insteliez point dancrags au coupie recommands s une dé dyramomitnigus en vous sssurant que ia bride

e I Srmverade (celchie b suriace di ln charge (pibce)

e utiiser des ertreivises entre (0 tride oo la traversde of B surface de i

Touours chasir & charge nominais pour la disposil de kevage aopmens pour une wilisaion avec point

dancrage

Friez le disposil de levaps en essurant un ajstement Bbre o2 point d encrage (enneau Ge Bvage] (Fig. 1)
Appliquez |8 charge parfelle ef vieifiex ia rolaton ef latgrement. 1 devail n'y-avolr sucuns interdérence ente

Ia chiarge (pibos) al i Lalle do o o' ancrage (Fig 2)

CRG

Figure

Figure 1
Inspection/maintenance de point d'ancrage
* Taujours inspecler point o ancrage avant [utlisation.
® nspecter mgulidrement les pigoes de point d'ancrage (Fig 3)
Palnts diinspection externes

Lrsure possiie

e vamienit i
Darmrracgs au fil

Figured

= e amais uiliser un pomt d'ancrage qui a des signes do conosion, dusune ou e

dommages.

Pe famals utiliser un poind d'ancrage si ke support esl bordu ou aliongé

Towours &fre s gue kes fEs sur |a fige st lo frou de réception sont propres, en bon etat et

de la bonne fille.

\Verifiez toujours avec une clé dynamométngue avant d'ubiiser un point d ancrage déja

instalis.

Toujours s'assurer quil 'y a pas de cales (fondelles) uliishes eolre (o bide de |3 ravsee

&t la surface de montage, Retreg loutes les cales (rondelies) avant utilisation

Towours s'assurer de la libre circutation de Fanneau. L'anneau doit powvoir plvoter par 180

degrés et teumer par 350 degrés [Fig. 4h (Fig. 5).

® Assurer-vous toujours que |3 surface totale de |a plkce esl en contact avec I surfacs de
|'srcouplemeant de d'ancrege. Les trous percés et taraudés dovent &trs de G0 degres
pour charger & surface (pidoa).

Instructions de sécurité

® Me amais dépasser ia capacité de levage de point d ancrage, voir |2 tablsan 1

# Lors de |'ublisation pour ke levage avec deux ou plusieurs pieds, assurez-vous que les
forces dans les pieds sont caleulées en uliisand Fangle de 'lingue sous l'angle horizontal
st sélectionnez |a taille appropriée pour point d'Bncrage pour recevoir les forces
anguiaires, voir le tableau 1
Effats de I8 températurs
En raleon des boulons DIM § EN qul sond ulilisées avec pomi d'ancrage, [a charge
meximale doit &ire réduils en conséquence :

40" & 200°C Moins 0% -40°F 3 392°F

| 2007 & 300°C Muires 10% 38FF 4 5T2F
3004 400°C Muoins 25% ST2'F & 152°F
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Number of legs 34 34
Load direction 0 o 50° 90° 045" 45°-60° unsymm. 0-45° 45°-60° unsymm
Item No.  Thread WLLE)
8-231-005 M8 08 16 s 1 07 0s as 11 08 as
8-231-007 M10 12 24 07 14 1 o7 o7 15 11 o7
8.231-010  M12 15 3 1 2 14 1 1 21 15 1
8-231-015 M14 24 48 15 3 21 15 15 32 23 15
8-231-020 M16 32 64 2 4 28 2 2 42 3 2
8231025 M18 5 10 25 5 35 25 25 53 38 25
8-231-030 M20 45 9 3 6 42 3 3 63 45 3
8231050 M24 9 18 5 10 7 5 5 105 75 5
8-231-056 M27 95 19 56 112 78 56 56 118 84 56
8-231-078 M30 12 24 78 156 109 78 78 164 17 78
8231125  M36 14 3 125 25 175 125 125 263 188 125
8-231-156 Ma2 16 32 156 312 218 156 156 328 234 156
8-231-200 Mag 20 40 20 40 28 20 20 42 30 20
8231220  Ms6 22 44 22 a4 08 2 22 262 33 22
8-231-225 Mé4 225 45 225 40 28 20 20 42 30 20
Table 1.
AN A
Kind of attachment % l i & 6}' %
Number of legs 2 3-4 3-4 3-4
Load direction [ [V 90° a0° 0-45°  45°-60° unsymm 0-45" 45%-60° unsymm.
Item No.  Thread WLL(t)
8-232-010 prs 12 24 08 16 112 08 08 168 12 08
8-232-020 5/8 26 B le 32 224 16 16 336 24 16
8-232-030 /4 36 72 24 43 336 24 24 504 EXY 24
8-232-038 T/8 45 9 3 B 42 3 3 63 45 3
8-232-050 1 7.2 144 4 8 56 4 4 84 6 4
8-232.078 11/4 96 19.2 B.25 125 875 625 625 1313 938 6.25
8-232-125 11/2 n 22 10 20 14 10 10 21 15 10
8-232-200 3 16 32 16 32 224 16 16 336 24 16
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